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Automatizacion de la lubricacion
y recogida del lubricante usado
en aerogeneradores

Seqin los datos estadisticos aportados por un Ins-
fituto aleman, el 237 de las pérdidas de produccion
te los aerogeneradores se deben a fallos mecani-
cos en sistema Yaw o Pitch, generador y multiplica-
tora. El siguiente articulo explica la necesidad de
elegir el sistema de lubricacion mas adecuado para
abiaratar costes y mejorar el rendimiento

¢ Eduardo Vicente
Grupo Técnico Rivi

OS FALLOS en los aeroge-

L neradores son una de las
principales causas de la baja
disponibilidad y, por tanto, el conoci-
miento del nimero y tipo de fallos, su
frecuencia y su incidencia, tanto en el

coste de reparacion como en el pro-
ductivo, son necesarios para abaratar

Fig. Il. Fuente: LINCOLN GmbH
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costes y mejorar el rendimiento.

En la Fig. | se puede apreciar la dis-
tribucion de fallos por componentes en
aerogeneradores, tomando como base

de datos las estadisticas de Alemania en
el afio 2003, proporcionadas por el
ISET (Instituto de Energias Renovables
de la Universidad Alemana de Kassel).

Fallas por tompoaentes Fig. I. Fuente: AEE/ISET
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Se puede concluir que un 23% de
las pérdidas de produccién son -
directa o indirectamente - debi-
das a fallos mecanicos en sistema
Yaw 6 Pitch, generador y multipli-
cadora.

La implantacion de sistemas
de lubricacién automdticos para
los componentes mecdnicos mas
sensibles, no sélo reduce drasti-
camente estos porcentajes, sino
que permite distanciar en el
tiempo las actuaciones progra-
madas de mantenimiento pre-
ventivo, con el consiguiente aho-
rro de costes para el propietario
del parque e incremento de la
productividad.

Hasta tal punto llega el inte-
rés por reducir costes de man-
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tenimiento preventivo y correctivo,
que determinados fabricantes disefian
sus maquinas bajo el objetivo de
minimizar estos costes y las temidas
pérdidas de produccién por averias
mecanicas. La Fig. Il muestra los com-
ponentes mds criticos de un aerogene-
rador Standard y sus correspondientes
sistemas de lubricacién centralizados y
automdticos.

El auge de las energias renovables - y
en particular la energia edlica - exige
que los fabricantes de aerogeneradores
estén permanentemente disefiando
maquinas de mayor potencia. En este
sentido, el principal fabricante de siste-
mas de lubricacién para aerogenerado-
res (Lincoln GmbH), ha disefiado siste-
mas especificos - no solo para la relu-
bricacién permanente de estos nuevos
y enormes componentes mecanicos -
sino también para la recogida automati-
ca del lubricante usado en los compo-
nentes de mayor consumo.



Eblica

8/10/08 11:34 P&agina 69

ENERGIA EOLICA

En particular, los rodamientos de
Yaw (Fig. lll) y Pitch, pueden incorporar
un sistema de engrase y recogida de
grasa usada totalmente automdtico
(QSL de Lincoln), en el que Gnicamente
se debe - con una periodicidad aproxi-
mada de un afio (incluso superior en
funcion del tipo de lubricante) - retirar
la grasa gastada y rellenar de grasa
nueva el depodsito del sistema. Por
supuesto, se recomienda incorporar los
sistemas de monitorizacion pertinentes
en cada caso. El tiempo de manteni-
miento con un sistema QSL instalado,
se reduce a pocos minutos/afio. El siste-
ma de orientacion Yaw, normalmente

Fig. lll. Fuente: LINCOLN GmbHIG.TRIVI
Elementos de recogida de grasa instalados
en rodamientos pitch. .

accionado por engranes pifidén-corona,
es uno de los componentes mas sensi-
bles, por su tamafio y la dificultad intrin-
seca del aporte de lubricantes adhesivos
sobre una superficie, en los rangos de
temperatura entre los que el aerogene-
rador es productivo. Para ello, y tras
muchos afios de estudios y pruebas de
laboratorio, se ha desarrollado
el producto (Fig. V) que,no sélo
es capaz de realizar este trabajo
de forma fiable (aplicando de
forma uniforme el lubricante,
justo en el flanco del diente que
va a engranar), sino que ademds
conlleva un coste muy econémi-
co por su fabricacion modular

Fig. IV. Fuente: LINCOLN GmbH/G.TRIVI.
Pifién de engrase de dltima generacion

que mejora la fiabilidad y coste de modelos
clasicos de fieltro, espuma

en serie, para cada modulo y didmetro
primitivo de pifién de ataque.

A la hora de elegir el sistema de lubri-
cacion mas adecuado, es muy importan-
te tener en cuenta la siguiente premisa:
"Cuanto mayor sea la presién de traba-
jo a la que el sistema es capaz de traba-
jar, mayor sera la fiabilidad del mismo".
Por supuesto, es fundamental la eleccion
del lubricante 6ptimo,bombeable a bajas
temperaturas, y con bajo grado de sepa-
racion de aditivos en el tiempo. A
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